	
	需求项目名称
	专业方向
	存在的问题描述或需求简要

	1
	钒业回转窑外部转动筒体显热回收
	能源环保
	目前钒业两套回转窑生产时外部筒体温度达50℃以上（Φ5.5米、长70m）直接接触大气，这部分热能浪废较大；通过换热方式将此部分热能回收，或增加保温结构可降低工序能耗。

	2
	稳定热处理回火炉、淬火炉工艺压力需求研究
	能源环保
	热处理回火炉、淬火炉为工艺调质炉使用加压焦炉煤气，因回火炉、淬火炉为新型脉冲炉，炉窑加热期间两个加热炉各段烧嘴脉冲开关，影响煤气管网压力波动；同时两个加热炉因共用同一管道，两个加热炉分支管道之间存在相互影响。是否通过加压机调整或工艺调整消除压力波动，稳定炉窑生产。

	3
	污水综合处理系统浓盐水减量化新建工程
	能源环保
	①存在的问题：夏季污水系统超浓盐水供水量50-70m³/h，主要为炼铁冲渣池进行消纳，污水处理系统一级反渗透连续运行1台、间断运行2台（共计4台），当炼铁渣池清理水池时，用水量减少，一级反渗透1台间断运行；冬季冲渣池只能消纳钒业废水（50m³/h），超浓盐水无法消纳，一级反渗透及纳滤无法运行，影响出水水质。

②需求简要：进一步分离减量污水深度处理浓盐水，超浓盐水回收率90%，回用水质满足循环水系统补水水质要求，10%用于炼铁冲渣使用，保证污水处理系统一级反渗透运行2台，纳滤运行2台，二级反渗透运行1台，提高出水水质，同时可保证厂区废水平衡。

	4
	推进配矿模型和完善矿粉性能评价
	铁前
	目前黑龙江建龙钒钛铁矿粉的添加比例较高，料种多样，使得烧结矿的TiO2、Al2O3、MgO含量高，转鼓强度、还原粉化和还原性低，制约着烧结矿指标进步。

旨在完善铁前系统配矿模型,推进配矿在线化执行，实现配矿数据不落地。深入开展铁矿粉烧结基础特性研究和评价，为改善烧结矿质量和降低铁水成本提供支持。持续提高烧结矿质量，改善烧结矿高温性能。

	5
	减少加厚钢管镦粗头外表面缺陷
	锻造、材料、热处理、机械、检测
	目前加厚钢管头部在镦粗后外表面由于石墨覆盖，褶皱或深坑显现不出来，但经热处理后钢管外表面有褶皱就会显露出来，导致无法加工，能否通过对镦粗设备及镦粗工艺进行优化，一是尽可能减少镦粗管外表面的褶皱或深坑；二是否有检测手段能提前进行检测？

	6
	大圆坯典型品种均质化及内部质量提升
	炼钢、连铸
	目前大圆坯生产42CrMo4/S355NL等锻造齿圈或法兰，锻造后探伤不合标准比例较高，其中42CrMo中碳钢系列碳极差最高达到0.12%，铸坯V形偏析及中心疏松比较严重；

需求：能否通过对大圆坯凝固末端位置的研究，对连铸工艺参数进行优化改善，提高该类产品的内部质量及成分的均匀性。


	7
	新能源汽车高速齿轮开发
	炼钢、轧钢
	目前新能源汽车电机发展趋势正在向高转速发展、因此对于变速器齿轮在用钢成本不过大增加的前提下，开发齿轮先进原材料关键技术的开发十分重要，要求齿轮性能需具备抗疲劳、低变形、提高抗低温回火性能等特点。

需求：通过提高钢中Ni、Cr、Mo等合金元素含量，提高齿轮钢的强度及改善低温回火性能。

	8
	大马力重卡变速箱齿轮材料优化
	炼钢、轧钢
	随着重卡市场竞争的加剧，成本问提等日益凸显，“降本”成为每个车企以及汽车零部件企业的追求目标，通过优化设计、合理选材、先进的成形技术以及加工等各种专业优势的集成。为大马力重卡变速箱齿轮材料优化提供了可能，这使得新材料及新工艺受到越来越多的重视。

需求：通过优化钢中微合金元素含量，提高齿轮钢的疲劳寿命及改善热处理变形性能。

	9
	250*280连铸方坯含硫控铝钢表面顺裂；
	炼钢、连铸
	现状目前1#连铸机生产的含S（S＞0.5%）的钢种时铸坯表面出现顺裂纹缺陷，深度在0.3～0.5mm，轧材表面经过1次修磨后探伤合格率70～80%，需经过多次修磨后方可上交。导致工序成本增加，影响轧材成材率及生产效率；

需求：能否通过对裂纹产生机理，对工艺、工装、结晶器保护渣等进行优化改善，提高该类钢种的表面1次探伤合格率，甚至是黑皮交货，节约工序成本的同时减少钢铁料的消耗，提高生产效率。

	10
	煤气作为煤粉喷吹载体及转炉蒸发冷雾化气体安全可行性研究
	能源环保
	存在问题：

①现高炉喷煤使用中压氮气作为喷吹煤粉的载体，1.8MPa中压氮气经减压至1.1MPa后用于高炉喷吹煤粉，氮气用量约2000Nm³/h，此工艺造成能源浪费的同时，因惰性气体入炉，降低了风口理论燃烧温度，不利于高炉的安全稳定经济运行；

②转炉烟道蒸发冷却器双流喷枪现使用中压氮气将水雾化，对900-1000℃高温烟气进行冷却，冷却后温度约220℃。氮气瞬时用量约4300Nm³/h，平均用量约2300Nm³/h，此工艺消耗了大量氮气资源，同时喷吹的氮气混入转炉煤气中，降低了转炉煤气热值。

需求简述：

生产过程中副产二次能源高炉煤气和转炉煤气，拟利用除尘净化后的高炉煤气或转炉煤气，按需求经加压后替代高炉煤粉喷吹及转炉蒸发冷雾化冷却用中压氮气，同时研究论证该工艺安全可行性。

	11
	带钢酸洗发黑问题
	炼钢、热轧、酸洗冷轧等系统性机理研究
	现状：热轧带钢经过酸洗后，带钢头尾酸洗表面干净、发白，质量合格。在整卷带钢中间位置存在大片的表面发黑、发暗现象，对应的带钢边部2cm左右位置酸洗发白，没有发黑发暗现象。发黑位置非氧化铁压入、氧化铁残留，影响带钢表面美观以及后续镀锌带表面质量。

需求：能否分析黑印成分及产生机理，制定措施，解决酸洗黑印产生。

	12
	磁铁矿块矿综合利用研究
	铁前
	俄罗斯块矿是一种可以高效利用的低价铁料，建龙西钢目前在高炉配比3%、烧结工序配比5%，但由于其还原度低影响，使得高炉软熔带和滴落带的透气性变差，影响透气性和煤气流的分布，进而影响高炉顺行、烧结质量，否通过技术研究，在保证高炉顺行及烧结质量的前提，确定烧结及高炉最优配比。

	13
	改善高炉炉缸碳砖和炉缸浇筑料的结合度
	铁前
	目前高炉炉缸碳砖砌筑后，未缩短高炉大修工期，施工方案采用直接炉缸浇筑料浇筑代替陶瓷杯，传统碳砖为砌筑陶瓷杯表面设计光滑，改用浇筑后碳砖表面光滑影响浇筑料和碳砖的结合度，能否在碳砖出厂时在表面制作凹槽，保证碳砖和浇筑料充分结合。

	14
	“渣洗脱硫+钙处理”工艺路线下夹杂物控制研究
	炼钢
	目前吉林建龙普碳钢开始执行“渣洗脱硫+钙处理”工艺路线，此工艺较预处理常规路线存在成本优势以及对连铸可浇性的贡献，但对钢水纯净度控制的影响（尤其是A类夹杂物）暂不明确，需研究明确此类夹杂形成的机理与控制措施，以稳定产品质量。

	15
	提高煤比
	铁前
	吉林建龙煤比130Kg/t，继续优化指标，铁水物理热低、炉况稳定性变差，综合燃耗升高。后续提产和煤比提升需要解决顺行和消耗升高问题。

	16
	取向硅钢热轧带钢实现冷轧原边轧制的研究
	轧钢
	目前吉林建龙轧制取向硅钢在没有边部加热器的条件下，无法在实现在冷轧的原边轧制，后续需在外部硬件条件不变的情况下，研究热轧边部组织优化方案，满足冷轧原边轧制要求。

	17
	焦化黑硫磺提纯工艺研究
	铁前
	目前针对焦化煤气脱硫产生的黑硫磺，通过加热蒸发、冷凝生产纯度99.95%工业硫磺产品，但因黑硫磺中存在杂质，蒸发后的杂质存在含硫高、排渣困难，从而堵塞加热设备影响换热，制约生产连续性。能否通过分析黑硫磺成分，根据各物质性质，采取合适的分离技术，解决生产瓶颈问题。

	18
	焦化剩余氨水中氨应用于焦炉烟气脱硝工艺研究
	铁前
	焦化生产过程中产生剩余氨水35m³/h，其中全氨含量在8g/l，游离氨在6-7g/l之间，对此部分氨水需通过蒸氨后对废水进行处理，氨汽返回煤气管道中进入硫铵工序；而焦化厂烟气脱硝需外购20%浓氨水进行蒸发喷氨实现脱硝目的。能否研发新工艺，将剩余氨水通过蒸馏、净化实现氨汽去烟气脱硝，实现焦化厂内部氨平衡。

	19
	提高球团矿、烧结矿冶金性能
	铁前
	目前磐石建龙球团矿还原性60%左右，烧结矿铁酸钙含量偏低，烧结矿粒级较差冶金性能差。为降低高炉综合焦比，提高炉况稳定性，能否通过机理研究，配矿及操作优化等措施改善球团矿、烧结矿冶金性能。

	20
	提高镀锌带无铬钝化防锈能力工艺研究
	能源环保
	目前镀锌带使用无铬钝化，防锈周期短，盐雾试验72h存在不合格现象，镀锌带发往南方存在质量风险，能否通过工艺优化，提高镀锌带防锈性能。

	21
	石灰回转窑低氮燃烧技术研究
	能源环保
	目前石灰回转窑采用五通道煤、气混烧燃烧器，燃料为煤粉、高炉煤气。生产能力600t/d，实际达到700-750t/d。目前烟气排放的Nox浓度大部分小时均值为200-500mg/m3（24小时）。国家环保要求24小时Nox排放浓度都要小于300mg/m3，否则必需上脱硝系统。

通过研究低氮燃烧技术，掌握燃料型和热力型Nox的生成和还原规律，优化低氮燃烧器的结构和气流分配，从而减少氮氧化物的生成，使Nox排放浓度小于300mg/m3，进而取消脱硝系统。

	22
	探伤后棒材缺陷位置的准确标记
	智能制造
	棒材经过精整线的漏磁探伤机后，探伤机可以检测出缺陷位置并在棒材表面上喷漆标记，现有探伤机标出的缺陷位置在棒材长度方向上比较准确，但并未提供缺陷在棒材圆周上的位置（角度），是否可以通过读取探伤机数据库，实现缺陷在棒材圆周上的位置（角度）标记。

	23
	钢管车丝线内外保护环自动涂油技术研究
	智能制造
	传统的气动供油系统，多是采用气动柱塞泵往复运动给油，其在供油时会产生往复间歇的间隔时间与供油压力不稳定，在涂油时遇到柱塞返回，涂油就会有间断，涂油量也是难以控制。造成区域性的漏涂、多涂现象。是否可以针对丝扣保护油的特性，研究新型定量供油系统，使供油系统供油压力稳定，流量可控。

	24
	提高烧结矿冶金性能研究
	铁前
	目前承德建龙钒钛烧结矿低落温度高、软熔区间宽，S值较高，对高炉冶炼影响较大，现有钒钛粉资源多次调整配矿结构效果不明显。初拟通过对现有钒钛粉资源烧结特性进行研究，确定最优配矿方案，改善烧结矿冶金性能，提高炉况顺序程度

	25
	齿轮钢退火态带状组织攻关
	炼钢、轧钢
	20CrMnTiH钢退火态带状组织存在行业瓶颈（加热至奥氏体温度，随炉冷却），期望目标可以达到带状组织≤2.0级，行业上目前检验退火态带状组织级别3-5级。

	26
	4#机碳偏析控制
	炼钢
	φ700-1200断面中碳CrMo钢1/2R及内弧侧碳极差较高，严重影响轴类用钢等锻造产品性能，要求碳极差≤0.08%；

	27
	20CrMnMo钢锯切开裂问题
	炼钢
	20CrMnMo钢种市场反馈的质量问题比较频繁，且问题比较集中，主要问题是铸坯锯切下料后出现开裂的问题。对缺陷处进行金相分析，多为贝氏体+铁素体+少量珠光体。目前执行缓冷工艺为入坑缓冷，入坑温度≥500℃，采用“上铺下盖”形式对缓冷坑进行预热，且铸坯端部加盖高温套。

	28
	提钒转炉炉衬＞15000炉
	炼钢
	1、提钒转炉炉龄10478，炉衬侵蚀严重，每班补炉1-2次，严重制约提钒转炉作业率；

2、炉龄自5000炉开始，补炉次数每日≥2次，炉衬侵蚀严重主要集中在大面和耳轴；

3、耐材质量和补炉改善方案，使目标炉龄≥150000。

	29
	小圆坯表面裂纹控制
	炼钢
	连铸坯φ200-φ300mm表面裂纹缺陷率约1.81%，①34Mn6、37Mn5等中碳锰钢通过改进保护渣，明显改善，是否可以进一步改善裂纹率；②Q345B、20系列等钢种裂纹率较高，且不稳定。

	30
	含硼齿轮钢硬度≤230HB
	轧钢
	B含量0.0010-0.0030%，低碳类齿轮钢初步控制热轧态245~260HB，客户提出硬度≤230HB。

	31
	降低烧结烟气中CO浓度的研究
	矿业、铁前
	随着环保要求更严格和重视，烧结烟气CO含量成为重要管控指标，目前山西建龙烧结烟气中CO浓度偏高，各烧结机在8000-11000mg/m3之间，环保压力较大，虽然增加了料面喷吹蒸汽等措施，但降低幅度较小，需要系统研究烧结过程机理，有针对性的制定措施控制CO产生条件，有效降低烧结烟气中CO浓度。

	32
	提高线材成品通条性能均匀性
	轧钢
	轧钢一厂线材主要以生产建筑用材盘螺为主（规格为φ6-12mm，强度为400MPa级别），通条性能差（同圈性能差）一直是线材领域关注的焦点和痛点问题，同时也是螺纹钢企业质量评级的考核项。通过数据统计分析来看，线材的通条头尾性能差最大差异达到50MPa，同圈性能差最大差异达到40MPa。性能差异之大对生产工艺的控制和产品的质量评级都会带来一定的影响。

	33
	高挥发份（高烟煤比例）条件下提高高炉喷煤比的研究
	矿业、铁前
	焦炭价格持续高位，提高喷煤比替代焦炭能够有效降低成本，同时山西建龙烟煤较无烟煤具有性价比优势，山西建龙在高烟煤比例条件下（75%），混煤挥发份高（>28%），喷煤比在170公斤以上的情况下，进一步提高煤比，对高炉运行各方面的影响需要深入研究。包含但不限于以下内容：1、高炉喷吹煤粉燃尽率（煤焦置换率）的研究。2、高挥发份条件下高喷煤比对高炉运行影响及控制措施。

	34
	高炉燃料结构评价体系研究
	铁前
	一、用焦若干问题

1、涉及焦炭户11家，去年7月前换户频繁，水分、质量波动大；

2、干熄焦72%，水熄焦28%，水熄焦比例仍然偏高；

3、一级比例53%，准一级37%，合计90%，准一以上焦炭比例偏高；

4、顶装焦比例36.7%，价格偏高，使成本升高；

5、低硫焦比例93.8%，比例高，成本高；

二、炉况状态与下半年用焦结构、成本无法匹配问题

1、7月前炉况不稳，炉缸状态整体差，干扰了焦炭综合结构评估；

2、8月中修后到年底，确定以顺行为主的焦炭结构，

顶装一级干50%，准一级30%，高硫焦20%，对标综合价格，高于山西建龙同等高炉；

3、高硫高强度焦炭与低硫焦的碳熔损和抗碱度本质差异不清晰；

4、针对1380高炉，顶装焦的适用性不清晰，一级焦和其它焦的经济比例仍然
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	1#连铸机中间包采用分体水口保护浇注效果评价及采用整体水口的必要性研究
	炼钢
	我公司产品结构正在向优特钢转型，优特钢对产品质量的稳定性要求较高。目前我公司1#连铸机中间包到结晶器保护浇注采用分体浸入式水口保护浇注，保护效果稳定性受操作维护等因素影响较大，对产品质量的稳定性造成影响，需要对我司1#连铸机中间包采用分体水口的保护浇注效果、稳定性及对产品质量的影响进行系统评价及采用整体水口的必要性研究。

	36
	钨钼选矿工艺实验
	矿业
	钨矿石品位低，选矿成本高，通过选矿实验，提前智能选别和重选，实现常温浮选降低成本，

	37
	无底柱分段崩落法采矿参数优化研究
	矿业（矿山地质、金属非金属矿开采技术）
	目前双鸭山市建龙矿冶有限公司羊鼻山铁矿南、北采区均采用无底柱分段崩落法采矿，南、北区目前中段采矿高度50m，其中北区分层高度17m，南区25m，存在的共性问题为矿石实际回采率偏低。矿山贫化率高，能否在现有条件下优化相关采矿参数，提高矿房回采率、降低矿石贫化率。

	38
	硫钴分离选矿研究
	矿业（铁精粉除硫尾矿，硫钴分离浮选技术研究）
	曙光铁矿铁精粉除硫尾矿含硫17%左右，含有金属钴，考虑经济效益和资源综合利用，要求进行硫钴分离，硫精粉品位大于30%，钴精粉品位大于0.6% ，研究选矿工艺参数及药剂制度

	39
	硫精砂提锌技术研究
	矿业
	目前我公司朱日和铜业硫精砂品位S34%、Fe52%、Zn0.3-1.2%，主要以磁黄铁矿、黄铁矿为主，根据地质报告，原矿中锌矿物大部分呈单矿物状出现，主要赋存于闪锌矿中（占64.05%），有少部分赋存于其他金属矿物中（方铅矿中占0.65%，黄铁矿中占9.20%，磁黄铁矿中占24.77%，黄铜矿中占1.33%）。希望将硫精砂中Zn品位降至0.15%以下。

	40
	高应力层状岩体巷道掘进锚杆支护机理与支护参数优化
	采矿工程—井巷道支护、地压控制
	思山岭铁矿为陡倾层状矿岩体，巷道方向与围岩层理方向夹角0~90°，巷道支护过程中，必然存在平行层理方向的锚杆，由于平行层理方向的锚杆不能穿插多层岩体、无法形成组合梁/拱结构，且层理之间夹层强度差、摩擦力小，致使平行层理方向的锚杆锚固力低、极易失效，锚杆失效区域的局部破坏极易导致整个巷道的结构稳定性，引发巷道冒顶、片帮、甚至垮塌等灾害。与此同时，思山岭铁矿双超（超深、超大规模）开采，地应力极高，采动应力场演化进一步影响巷道支护的效果。开拓、采准、切割等工程永久或临时巷道稳定性是地下矿体安全、高效、经济开采的基础，研究高应力层状岩体巷道掘进锚杆支护机理与支护参数优化迫在眉睫。

	41
	思山岭铁矿超细全尾充填料浆流变特性研究
	矿山充填
	思山岭铁矿充填系统即将建成投入使用，通过对矿山不同浓度、不同配比料浆流变参数检测，以期获得思山岭铁矿充填浓度范围和沿程阻力两个重要技术参数，为后期系统运行以及充填料浆深井大流量输送管阻分析提供基础资料。

	42
	井下有轨运输电机车无人驾驶控制系统可研
	矿业
	人工操作完成电机车的对车、装矿、行车、卸矿等过程易造成装矿效率低下、装载异常等问题，且存在很大的安全隐患。龙新矿业井下电机车运输线路交叉，车辆多，人员多，现场环境复杂，生产组织和安全管理难度较大，采用电机车远程操控技术，进行可控、可视化的远程自动操作，提高矿山对矿石的运输能力、效率和安全性。
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