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山西省科学技术进步奖提名项目公示材料 

 

项目名称：高品质板带钢高效轧制与精整关键技术装备开发及应用 

提名单位：太原科技大学 

项目简介： 

项目属于先进制造领域。本项目面向高强钢、汽车板、硅钢等高端产品质量要求严、

成本管控细、生产效率低等行业难题和高效生产的迫切需求，针对缺少控温手段高品质

板带高效生产难、均匀化冷却装备与高精度精整装备开发难、设备高可靠稳定运行难、

全流程温度与质量控制难等四大难题，开展技术开发工作。主要科技内容如下： 

1）面向热轧板带钢高效生产对产品高质化、工艺稳定化的需求，开发了面向高品

质板带生产的轧制新工艺 

2）针对热轧板带高强、高韧性能以及高精度、高效生产要求，研发出面向多品种、

多规格、柔性化轧制的长寿化多级差壁厚变刚度压下螺纹副和综合自位的辊系新结构，

开发了快速高精度压下系统及微张力矫直技术装备，发明了液压缸驱动复合连杆机构的

滚动剪切装备。 

3）开发出基于机器视觉的三维形状检测方法与控制系统，构建了“轧制控温-高效

轧制-均匀冷却”的全流程温度和质量控制系统。 

项目获国内发明专利 19 项，软件著作权 8 项，发表学术论文 30 余篇。成套装备应

用于涟钢、太钢、酒钢等企业，经济和社会效益显著。 

 

提名意见： 

目获国内发明专利 19 项，软件著作权 8项，发表学术论文 30 余篇。成套装备应用

于太钢、涟钢、酒钢等企业，经济和社会效益显著。项目申报材料真实有效，对照山西

省科技进步奖授奖条件，同意提名推荐该项目为山西省科学技术进步奖一等奖。 
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